MASKINTYPER

BRIKETTFORMAT

METALL

RUF 4 till

RUF 11

RUF 7,5 till
RUF 22

RUF 18,5 till
RUF 55

RUF 90

Max. prestanda (kg/h)
« Aluminium 30-50 60-300 130-700 300-1300 1000-2000
- Stal & gjutjam 30-80 100-200 130-1200 350-2800 2000-3000
« Massing, brons, 50-100 100-220 360-1150 450-2700 3000-4800
koppar
Motoreffekt (kW) 4 4-1 7,5-22 18,5-55 920
Spec. presstryck, 1600-3800 1600-3700 1400-5000 1700-5000 2500-3900
max. (kg/cm2)
Brikettformat (mm) . . -
60x40 60x40 150x60 -
x 150x75
(] (]
60x60 60x60
- . 150x75
80x40 150%120
@260
150x120
@80 . 280 @100
[ J
@60 @70 ‘
. 2120
286 2166
Brikettldngd (mm) 30-60 30-100 65-100 65-100 65-150
Matt (m) 1,3x1,0x1,6 1,3x1,5x1,9 bis 2,7x2,0x2,2 bis 2,9x2/4x2,2 bis 3,8x3,8x2,5
Léangd x bredd x hdjd 1,6x1,6x1,95 33x24x22 33x24x2,2
Vikt (ton) 1 14-18 33-49 4,6-6 12

Med reservation for tekniska dndringar.
Prestanda &r beroende av maskinens konstruktion samt typ och form pa det anvanda rématerialet.

Ruf Maschinenbau GmbH & Co. KG

Hausener StraBe 101
D-86874 Zaisertshofen
Tel: +49 (0) 8268 9090-20
Fax: +49 (0) 8268 9090-90

info@brikettieren.de
www.briquetting.com
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BRIQUETTING SYSTEMS




\ "' RUF BRIKETTERINGSLOSNINGAR

.
Material

Metallspanor som uppkommer i me-
tallbearbetningsindustrin, kan pressas
samman pa ett Ionsamt satt med RUF
briketteringslésningar.

Genom briketteringen kan vérdet pa
restprodukter av metall 6ka avsevart.
Ytterligare en fordel &r atervinningen
av dyra skarvatskor, som pressas ut fran
de fuktiga spanorna och kan ateranvan-
das.

Om briketterna smalts ner ar utbran-
ningen betydligt lagre och darmed &r
smaltutbudet hogre @n vid 16sa spanor.

” FOR OPTIMAL METALLATERVINNING

Format

I metallomradet &r det mojligt med
brikettformat pa 60x40 mm till 150x120
mm. Brikettldngden kan darmed
varieras inom faststallda granser.

Urvalet av brikettformat &r beroende av
materialet som ska briketteras samt
noédvandig prestanda. Man kan vélja
mellan runda och kantiga brikettfor-
mat.

Fordelar

» 1&dmplig fér helautomatisk dygnet-
runt-drift

» kompakt konstruktion

P 13ga, elektriska anslutningsvarden i
forhallande till briketteringseffekten

P bittre betalt for briketter an for 1sa
spanor

D lagre utbrinning och didrmed hagre
smaltutbud

D atervinning av dyra skrvitskor

TEKNISKA DATA

e )

BRIQUETTING SYSTEM

B
S

Maskiner

Beroende av behovet &r véra anlaggnin-
gar utrustade med hydraulmotorer pa
mellan 4 kW och 90 kW och uppnar ett
specifikt presstryck pa upp till 5 000 kg/
cm2.

Vi tar hansyn till alla kundspecifika krav
och erbjuder skraddarsydda ldsningar.

Vara kompakta briketteringssystem kan
integreras direkt i befintliga produkti-
onsanlaggnignar och dr konstruerade
for helautomatisk dygnet-runt-drift.

Prestandan hos RUF briketteringssystem
for metallindustrin ligger pa mellan 30 och
4800 kg/h.

PROCEDUR OCH UTRUSTNING

Kylare

Hydrauloljetank

Huvuddrivmotor
med hydraulpump

Kopplingsskap
med mandverpanel

Pressdel

Forkomprimator
Pafyliningstratt

Omrorare

Matarskruv

Utloppsréanna

Uppsamlingskar for
utpressad skarvatska

Metall

Mekanik

Hydraulik

El

Kompakt mekanisk, hydraulisk och elektrisk
enhet

Hydraulaggregat

| Elskép

Péfyliningstratt med omrdrare

Hydrauloljebehallare med oljekylare

PLC-styrning med

och matarskruv mandverpanel
Forkomprimator med Nivagivare i

styrning ! etz ! pafyliningstratten

Pressdel | Ventilations- och avluftningsfilter | Kopplingssképuppvarmning
Huvudkomprimator | gy:i'ffsa.krmg, OE": ! Kylenhet for kopplingsskap
Uppsamlingskar for utpressad skarvatska | Hydraulolja | Larmlampa

Utloppsranna 1

Uppvéarmning fér hydrauloljetank

Brikettransportor m Vattenkylare m
Intryckningsvals m

Flervégstillforsel m

Hydraulisk lyft och tipp m

Emulsionspump m

Sprayanordning m

Slipdammsutférsel m

Spolledning m

Teckenforklaring: 1= Standard m = Tillval



